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Utférd med Microstation for att hantera helt godtyckliga geometriska former.
Metoden betecknas "friforms” projektering ar lika oavsett programvara.

Principen for "friforms” projektering ar att definiera godtyckliga fria ytor (vanligen
formytor) pa lampligt satt.

Darefter fogas dessa ytor samman till en komplex volym i 3D (Smart Solide).

"Fri forms” projektering &r &mnade att skapa editerbara SmartSolides i 3D som gar att
redigera.

Denna metoden kravs vanligen for broar nér tvarsektioner varierar langs stakad linje,
ty da gar inte att extruera en konstant tvarsektion.

Ovrigt:

Det finns ett annat arbetssétt som for skapa ej editerbara Solides i 3D som gar ut pa att
man skriver ett "script”som beskriver 2D-tvarsektion i olika sektioner langs en baglinje i
rymden. Darefter genereras helt stenddda Solides som inte gar att redigera utan att man
skriver om underliggande "script”.

Fordelen med "fri forms” projektering ar att inget “script” behdvs, som vanligen inte
medfdljer leverans av 3D modell.

Oavsett arbetsmetod ar det viktigt att sakerstélla att underliggande bage har ratt
upplosning. Vanligen splinekurvor. Dessa bor for en bro ha storsta baglangd av 0.5 m for
att erhalla rimlig precision vid utséttning av bro. Tillampad noggranhet bor bekraftas av
bestéllare fore produktion.
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1. INLEDNING

1.1  Allmént

Denna presentation avser beskriva vart arbetssatt for upprattande av arbetsritningar for bro- och
anlaggningskonstruktioner.

Projektering av byggnadsverk kan ske pa 2 st principiellt olika satt :
1. Volymer genom sammanfogning av ytor ( Surface Stiching )

2. Volymer genom att extrudera tvérsektioner ( Solid by Extrusion Along Line”)

1.2 Programvara

MICROSTATION mojliggor samma arbetssatt for 2D-projektering som for 3D-projektering.

Utsattningsprogram NUTS anvénds for att skapa 3D-polylines.

1.3 Princip 2D-projektering

Arbetssatt 2D-projektering_ ( = “offset” line + “trim” line ) :

“Create” : Points = Lines = Surfaces
“Explode : Surfaces = Lines = Points

1.4 Princip 3D-projektering

Arbetssatt 3D-projektering ( = “extrude” surface + “cut” solide ) :

Create : Points = Lines = Surfaces = Solids
Explode : Surfaces = Lines = Points
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2. ARBETSGANG : VOLYMER GENOM SAMMANFOGNING AV YTOR

Volymer skapas genom sammanfogning av ytor ( Surface Stiching ).

2.1 Principiellt utférande

1.) PLANDATA (z =0 m) for spar- eller vag placeras i lager "PLAN-TEORETISK” ( = eller
vald beteckning i objektspecifik IT-manual ).

2.) PLANDATA paférs PRODILDATA ( = z-koordinater ) vilket skapar en icke matematiskt
entydiga 3D-kurvor. Kurvor véljs sasom raka men med brytpunkter ca. 0.5 m ( enligt krav
som bestams i objektspecifik IT-manual i samrada med bestallare ).

| brytpunkterna rader teoretisk exakthet dock inte i mellanliggande punkter. Dessa 3D-
kurvor placera i lager ’lRYMD-TEORETISK” ( = eller vald beteckning i objektspecifik IT-
manual ).
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FOr att kunna skapa 3D-solider kravs dock att under 3D-kurvor blir matematiskt entydiga, dvs
konstant lutning och krokning langs 3D-kurvorna. Kubiska B-spline linjer innebar att dessa krav
uppfylls. Dessa skapas genom att l&sa in 3D-kurvorna som férekommer i lager "RYMD-TEORETISK”
och utifran dessa skapa ny kontinuerliga 3D-kurvor betecknade "RYMD-SPLINE”.
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4)

5.)

Studera skillnaden mellan 3D-linjer i lager "PLAN-TEORETISK”, "RYMD-TEORETISK”
och "RYMD-SPLINE”. Ar avvikelserna rimliga enligt krav som &r upprattade i samrad med
bestéllaren sa tillampas "RYMD-SPLINE” vid upprattande av 3D-solider.

Om avvikelserna &r alltfor stora sa maste 3D-linjer enligt "TRYMD-TEORETISK” justeras
liksom dven "RYMD-SPLINE”.

Det ar superviktigt att man tidigt i projektet enas om lamplig uppl6sning av 3D-modell sa att
underliggande 3D-kurvor har rimlig storlek. Detta &r ett byggherreval som skall spikas helst
redan vid upphandling eller kort efter ty besvarligt att andra undra resans gang ty da riskerar
man ha flera olika 3D-modeller med varierande upplosning. Bedéms inte vara nagon favorit
hos bestéllaren.

Tillvagagangssitt for skapande av 3D-linjer :
- Skapa koordinatpunkter for skapande av 3D-linjer. Sker l&ampligen med ett

vagprojekterings program sasom Nova Point eller Inroads. En annan mojlighet ar
anvéandning av utsattningsprogram NUTS.

- Importera dessa koordinatpunkterna for skapande av 3D-linjer.
Da koordinatsystem for svensk lantmétning inte 6verensstammer gangse konvention for
koordinatsystem sa maste erfordras justering.
Vid import av koordinatlinjer ( Import Coordinates / Point Elements ) tillampas order
7Y X Z” vid import om koordinattabellerna &r skapade som ”X'Y Z”,

- Koordinatlinjer skapas genom B-Splines by Curves ( method Through Points / Open).

Paborja arbetet med att skapa 3D-solider. Tillvagagangssatt ses nedan :
- Sammanfoga koordinatlinjer till ytor ( Surface by Edge Curves ).

- Sammanfoga ytor till volymer ( Stich Surfaces )
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3. ARBETSGANG : VOYMER GENOM ATT EXTRUDERA TVARSEKTIONER

Skapande av volymer kan ske genom att extrudera tvarsektion langs linjer alternativt i vektor
riktning. Detta tillvagagangssatt fungerar dock endast da tvarsektionen ar konstant. Se exempel

nedan.

Skapa 3D-line "Line String” ( = SL teoretisk ) bestaende av raka segments

Skapa 3D-line "B-spline Curve” ( = SL matematisk ) bestaende av kubisk spline.

Skapa tvarsektion ”Shape” av brobana.

Skapa solid av brobana genom att vélja ”Solid by Extrusion”. Viktigt att vélja "Lock Profile

Rotation” i vertikalplanet.

W

Alignment: | Parallel *
[ ] Seale: | 1.0000

[ ] Spin;  |0.000
Lock Profile Rotation
[ ] Circular Inside Radius

=

[] Mlow Sef-Intersection
Keep Path
Keep Profile
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4 PRINCIP UPPRATTANDE AV ARBETSRITNINGAR

Principen for arbetséttetet ses nedan :
1.) 3D man skapar ren ”3D”-modell. ( betecknas Modell )
2.) Tar dynamiskt ut 2D-sektioner som sedan pafors allehanda text ( betecknas Drawings )

3.) Skapa 2D ritningar med ram ( betecknas Sheets )
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S. UTSATTNINGSPROGRAM

Detta avser ett forslag till 3D-projektering.

Utsattningsprogrammet NUTS &r avsedd att anvandas for att skapa 3D polylines. Programmet

forutsatter 16-bitar operativsystem WINDOWS XP.

5.1 Korinstruktioner

- Oppna HYPER-V Manager

- Kor igang WinXPx86 ( connect )
- Kor NUTS

- Skapa resultat pa Skrivbord

- Avsluta WinXPx86 HYPER-V Manager ( turn-off )

- Ga till C:\IM\HyperVAWInXP_NUTS

- Local Disk (E: ) 6ppnas. Hamta pa virtuell dator fran

resultatE:\Documents and Settings\PE-User\Skrivbord

- Avsluta virtuell disk ( eject local disk )

- Las in denna fil i Microstation med koordinater




Mall nr: Sida:
Rutin ritningsframstallning 3D Q4.08 10(47)
Routine 3D drafting Senast utgiven : Redaktor :
5.2 Manual NUTS

19-06-23

BROUTSATTNINGSPROGRAM ~ UTS

11

INDATA

Indata skrivs i fritt format ( galler e] textrader ) och atskiljs av minst en blank position.

Samtliga rader skall i position 1-2 innehalla en tvasiffrig kod enligt forteckning nedan.

FORTECKNING AV TVASIFFRIGA KODER FOR OLIKA RADTYPER

91
92
93

10
1"

Textrad 1 ( text i kolumn 3-80 aterges pa resultatet )
Textrad 2 ( texti kolumn 3-80 aterges pa resultatet )
Textrad 3 ( text i kolumn 3-80 aterges pa resultatet )

hpunkt L X Y
spunkt L X Y
stod X1 Y1 X2
stod L o E1
stod ref L E1
stod ref Sref E1
stod S L o
Ltp Ztp R

Lvs 2vs R

Lv Zv R

L S

L Ss

L Ss

I S T

L Ss T

Np

punkt X Y H
punkt stod A B
punkt stod B S
punkt pkt1 pkt2 B
punkt S L H
S1 52 L1 L2
S$1 S2 L1 L2
pkta pktb pktc pktd
pkta pktb pktc pktd
pkta pktb pktc pktd
refpkt H

punkt refpkt S DLS
punkt refpkt o

pkta pktb pktc

punkt Ss L H
Ss1 Ss2 L1 L2
Ss1 Ss2 L1 L2
pkta pktb pktc pktd
pkta pkib pktc pktd
pkia pktb pktc pktd
punkt refpkt Ss DLS

( sista raden anger slut )

R
R

Y2
E2
E2
E2
E1

E2

( profilens tangeringspunkter )
( profilens vinkelspetsar )
( profilens verticii )

( varierande Ss ar tillatet )
( endast konstant Ss )

( T anger skevning )

{ Np anger profilnummer )

tnwIIT

DL

DL
DLjmn

pktn

I

ja =i cike ofia o o

( anger rackeslangder )

b e e o oo o
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19-06-23 BROUTSATTNINGSPROGRAM - UTS 2(1n)

Rubrikrader ( kod 91-93 )

Tre inledande rubrikrader med koderna 91-93 &r obligatoriska men kan vara blanka bortsett fran koden.

Texten i position 3-80 ( 78 tecken ) utskrivs pa varje resultatsida.

Huvudlinje ( kod 10 )

En rad for varje tangeringspunkt, Punktbeteckning ( hpunkt ) utgérs av max. 8 godtyckliga tecken, Sektion
( L ) beraknas automatiskt av programmet utgaende fran vardet i forsta punkten ( stigande sektionering ).
Om sektion | paféljande punkter &r = 0, jdmférs beraknad elementldngd med inmatad och om avvikelsen
ar stérre an 10 mm erhalles felutskrift. Aven elementets tangeringsriktningar i tangeringpunkterna jamférs

och om riktningsandringen ar stérre an 0.05 gon anges detta.

Radie anges for raklinje och cirkel | elementets slutpunkt. Radien &r positiv vid hoégersvang och negativ vid

vanstersvang. Raklinje anges med R = 0.

Klotoidparameter anges i elementets slutpunkt, bada radierna ar signifikanta. Raklinje eller cirkel anges

med A = 0.
Om antalet parametrar pa raden ar farre an 6, sétts de ej definierade till 0.

Sekundarlinje { kod 11)

Sekundérlinjen anges efter huvudlinjen och pa samma séatt som denna, med undantag for att koden ar 11.

Varken huvudlinjen eller sekundarlinjen ar obligatorisk. ( Behdvs endast om hdjdberakning skall utféras

och ingen referenslinje till sekundarlinjen finns )

Stodlinie ( kod 20-21 )

Stodet genom tva givna punkter resp. i given sektion och vinkel till huvudlinjen.

X1/¥1
Q




Mall nr: Sida:
Rutin ritningsframstallning 3D Q4.08 12(47)
Routine 3D drafting Senast utgiven : Redaktor :
19-06-23 BROUTSATTNINGSPROGRAM - UTS 3(11)

Stédlinje ( kod 22-23 )

Stodet parallellt med ett tidigare definierat stod ( = ref ).

S(+)

Stodlinje ( kod 24 )

Stodet anges med sektion och vinkel till en parallell linje till huvudlinjen.
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19-06-23 BROUTSATTNINGSPROGRAM - UTS 4(11)

Profillinjer ( kod 30-35 )

En profillinje kan anges med antingen tangeringspunkter ( = kod 30 ), vinkelspetsar ( = kod 31 ) eller
vertikalkurvornas vertex (= kod 32 ). For en och samma profillinje far endast ett av dessa satt anvandas.

Tva profillinjer kan anges. For varje profillinje anges forst punkter enligt metoder angiven i tidigare koder,
Darefter anges profilens lage i sidled och hur sektionsbeteckningen skall tolkas genom att ange en eller
flera rader av nagon av koderna 33-35.

Kod 33 innebar att sektioner avser huvudlinjen och att sidomattet ( +S till héger och S till vanster Javser
huvudlinjen.

Kod 34 innebar att sektioner avser huvudlinje medan sidomattet avser sekundarlinjen.
Kod 35 innebér att saval sektion som sidomatt avser sekundarlinjen.
Om sidomattet definieras i tva eller flera ( max. 10 ) sektioner &r profilens sidolége ej definierad utanfor

angivna sektioner. Mellan sektionerna interpoleras sidomattet ratlinjigt. Vid kod 35 maste sidomattet vara
konstant.

Teckenregel :
‘\RM/’ ,/_\‘
R(-)

Tvarsnittets brvtlinjer ( kod 40-42

Tvarsnittet definieras genom angivande av minst 2 ( max 10 ) brytlinjer. Brytlinjerna anges i ordning fran
vanster till hoger.

Kod 40 innebar att sidomattet avser huvudlinjen. Kod 41 innebar att sidomattet avser sekundarlinjen. |
bada fallen anges att sektion i huvudlinjen och tvarlutningen ( = skevning ) vinkelratt huvudlinjen. Om en
brytlinje definieras i endast en sektion anses angivna sidomatt och tvarlutningar konstanta efter brons hela
langd, dock e] langre an profillinjen definierats. Om brytlinjen definierats i tva eller flera ( max. 10 )
sektioner &r linjen odefinierad utanfor angivna sektioner. Mellan sektionerna interpoleras sidomatt och
tvarlutningar ratlinjigt. Varje brytlinje avslutas med en rad enligt kod 42 som anger vilken profil linjens héjd
skall raknas fran. Tvarlutningen betecknas T ( positiv om Gverytan stiger at hoger ) och anger dverytans
lutning mot nasta bryllinje som réknas fran samma profillinje i riktning mot profillinjen, eller lutningen fram
till profillinjen om ingen annan linje finns dar emellan. Om brytlinjen ligger till vanster om profillinjen anger
T saledes tvarlutningen omedelbart till hdger om brytlinjen vice versa.
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19-06-23 BROUTSATTNINGSPROGRAM - UTS 5(11)

Koordinat- och hojdberakning ( kod 50-76 )

Allmant : punkt betecknar ett namn om max 6 godtyckliga tecken under vilket punktens koordinater lagras
i en intern tabell for senare referensmajlighet. Om punkten ej dnskas lagrad kan detta ske om
namnet - ( = minustecken ) anges. Punkttabellen rymmer max. 200 punkter. H anger att
punkten dnskas hojdbestdmd. Om detta falt 1amnas blankt kommer ingen héjd att berdknas. H
betecknar hojddifferensen mellan den ur tvarsnittets brytpunkter fram till interpolerade héjden
och den sékta punktens hjd ( positiv om punkten ligger higre an referensytan ).

Kod 51-53 : A ar mattet langs stadlinjen matt fran punkt 1. B ar sidomattet till linjen ( positiv till héger /
negativ till vanster om en linje fran punkt 1 mot punkt 2 ).
S ar alltid sidomatt till huvudlinjen.
Ss ar sidomatt till sekundarlinjen.

Kod 57-59 / 73-75 : For pilhdjdsutséatining galler att pkta och pktb anges baslinjens andpunkter.
Punkterna pktc och pktd anger forsta sektion ( L1 ) resp. sista sektionen ( L2 ) till
vilken ortogonala utsattningsmatt berdknas. Om pktc sammanfaller med pkta resp.
om pktd sammanfaller med pktb kan dessa anges med — ( minustecken ).

N anger att avstandet mellan L1 och L2 skall delas i N stycken delar réknat langs
huvudlinjen.

DL anger det steg med vilket L1 skall 6kas successivt upp till L2.

DLjmn anger att sektioner mellan L1 och L2 som ar jamnt delbara med DLjmn skall
beraknas.

Kod 61 : Beraknar koordinater och héjder for punkt med utgangspunkt fran den sektion i vilken refpkt
ligger. Ga fran denna sektion strackan DLS langs en parallellinje pa avstandet S till huvudlinjen.

Kod 62 : Utga fran refpkl. Ga strackan E langs en linje som bildar vinkeln « med en tangent till huvudlinjen
eller parallellinje till denna genom refpkt.

Kod 63 : Bestam sidomatt till huvudlinje fran pkia. Bestam déarefter mattet |1angs en parallellinje till huvud-
linjen genom pkta till de sektioner som bestams av dvriga punkter ( pktb .....pktn ) som angivits

pa raden. Antalet punkter bestams endast av tillgangligt utrymme pa en sida.

Kod 64 : Bestédm avstandet och baring fran pkta till dvriga punkter ( pktb.....pktn ) som angivils pa raden.
Antalet punkter bestams endast av tillgangligt utrymme pa en sida,

Kod 76 : Utga fran refpkt. Ga darifran vinkelratt mot huvudlinjen till en punkt pa avstandet Ss fran

sekundarlinjen. Ga harifran vidare langs en parallellinje till sekundarlinjen strackand DLS. Detta
ar den sokta punkten.

Slutrad ( kod 99 )

Indata filen maste avslutas med att ange denna kod.
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EXEMPEL 1

INDATAFIL : CB825.U0TS

91 UTSATTNING AV BRC OVER LANGANGSBACKEN CB825
92 INDATAFIL: C825.UTS

93 N. ARNESKANS 2001115

10 PKT:A 155.577 17967.599 68328.882

10 PKT:B 270.126 17975.227 6B8443.170 3000

21 LINJE1l 245.317 99.49 -1.550 +1.950

21 LINJEZ 258.317 599,74 -1,950 +1,950

21 LINJEl 245.317 99.49 -3.325 +3.325

21 LINJEZ 258.317 99.74 -3.325 +3.325

30; 221,371 -+194929

30 281.769 +19.929% -3000

33 221.771 0.000

40 221,771 -3.325 +0.025

40 281.7692 -3.325 +0.025

42 1

40 221.771 +0.000 -0.025

40 281.769 +0.000 =0.025

42 2

40 221.771 +3.325 -0.025

40 2B1.769 +3.325 -0.025

42 3

50 N2 17975.891 68418.270 0

50 N3 17976.589 68431.267 O

50 s2 17971.999 68418.518 O

50 53 17972.895 ©8431.484 0.00
50 P21 17977.264 68418.181 O

50 P31 17977.962 6B431.191 0

50 P22 17970.627 68418.6086 O

50 P32 17971.323 &B431.560 0.00

54 P11 +3.325 242.687 0.00
24 P41 +3.325 260.967 0.00
54 P12 -3.325 242.667 0.00
54 p42 -3.325 260.967 0.00
54 p42 -3.325 260.%67 0.00
54 P42 -3.325 260.967 0.00
54 N1 -1.950 244.017 0.00
54 N4 -1.950 259.617 0.00
54 51 +1.950 244.017 0.00
54 54 +1.950 258.617 0.00
54 N23 -1.950 246.000 0.00
54 N32 -1.950 258.000 0.00
54 523 +1.950 246.000 0.00
54 532 +1.950 258.000 0.00

59 N2 N3 NZ3 N32 2.00 0.00
59 52 sS3 S23 832 2.00 0.00
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RESULTATFIL : C825.RES

+BROTEC BROSFECIALISTER AB

BROUTSATTHING

0 UTSATTHNING AV BRO $WER LANGANGSBACKEN C825
INDATAFIL: C825.UTS
N. ARNESKANS 2001115

OHUVUDLINJIE
OPunkt X ¥ R A
PET:A
PET:B

000 L000
70 3000.000 Laaa

J5TODLINJER
OLinje Sektion Vinkel E X

LINJEL
LINJEZ
LINJEL
LINJEZ

68418,
68431,267
68418.182

£8431.191

68418.518
68431, 484
a8418,606
G8431.560

Reflinje

S1DA 1

01-12-01

Sidom.
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1BROTEC BROSPECIALISTER AB

0 UTSATTNING AV RREC OVER LANGRNGSHACKEN C825
INDATAFIL: C825.UTS
N. ARNESKANS 2001115

OFROFILLINCE 1

Sektion A Lutn. Radie
221,711 15,9239

L0100 —3000.0
281,769 19,929 L0100

OPrpfillage. Se an 1 huv.lin, sidom. till huv.lin.
O5ektion 221.

Sidom. .000Q

OTVERSNITTETS REFERENSYTA

Linje 1, sektion i huv.lin, sidom. till huv,lin, berdknas

iektion
idom

Skevn.

Linje 2,

d3ektion 221.77 281.769
Sidom. L000 Laaa
Skevn. -.0z50 -.0250

Linje 3,
O5ektion
Sidam.
Skevn.

281.7

i hpv,lin, sidom, till buv,lin, berdknas

VER

Sektion

251,770

fran profil 1

i huv.lipn, sidem. till huv.lin, ber2knas fran profil 1
9

ran profil

20,079

VINEKEEL
Sektion

251,770

BROUTSATTNING
STDR 2

01=-12-01

BPETS
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1BROTEC BROCSPECTALISTER RE BROUTSATTHING
0 urs NING AV BHO OVER LANGANGSHACKEN C825 SIDA 3
01-12-01

OECORDINAT- OCH HOJDBERAENING
OTyp Punkt Sektion Sidom. % b 2 H B Langd Pilhojd

50 N2 245,302 -1.950 17975.881 ©8418.270 20,023 L0000

50 N3 258,300 1.950 17976.58% 68431.267 20.023 000

50 52 245,332 1.4950 179871.989 §8418.518 20,023 L 000

50 53 258,325 1.950 17972.695 6B431.484 20,023 L. ooa

50 P21 245,290 -3.325 174877.264 &B41B.181 15,4989 R[]

50 PB31 258.304 -3.325% 17877.962 68431.191 19.989 Looo

50 B2z 245,344 3.325 17970.627 6RB41B.606 19,989 000

50 P32 258,331 3.325 17471.323 €B431.540 19.989 Looo

54 P11 242,667 3,325 17970.477 68415.937 19.382 . 000

54 P41 260,947 3,325 178971.457 6®434.190 19,882 Looo

54 Pl2 242,667 =3.325 17977.11€ &8415.560 19.982 .ooo

54 P42 260,987 -3.325 174978.098 #B433,.854 19.982 L0000

54 P42 260,967 -3,325 17978.098 68433,854 19.982 Looo

54 P42 260,967 =3.325 17978.098 ©68433.854 149,982 Looo

54 STOD:1 245.317 L0000 17873.945 68418.3594 20.072 Looo

54 STOD:2 258,317 L0000 17974.642 68431.375 20.072 L 000




Mall nr: Sida:
Routine 3D drafting Senast utgiven : Redaktor :

19-06-23 BROUTSATTNINGSPROGRAM - UTS 10(11)
1BROTEC BROSPECTALISTER AB BROUTSATTNTING
0 UTSATTNING AV BRO OVER LANGANGSBACKEN C825 S1DA 4

INDATAFIL: CB25.UTS

NW. ARNESKANS 2001115 01-12-01
OKOORDINAT=- CCH HOJDBERAENING
0Typ Punkt Sektion Sidom. X ¥ 2 H B Langd Pilhdid
54 0/240 240,000 L0000 17973.644  68413,086 20,056 L 000

54 0/250 250,000 L0000 17974.203 68423.070 20.078 . 000

54 07260 260,000 000 17974.729  6B433.056 20.068 L0000

54 N1 244,017 ~-1.950 17975.819 &B8416.986 20,020 .000

534 w4 238,617 -1.950 17976,657 68432.574 20.020 Sy [e]u]

54 351 244,017 1.950 17971,926 68417.20& 20.020 .ono

54 54 259.617 1.950 17972.762 68432.773 20.020 Loo0

54 N23 246,000 -1.950 17975.930 E8418.968 20.025 Looo

54 N3Z 238,000 -1.950 17976.574 68430.958 20.024 L0000

54 523 246.000 1.950 17972.036 68419.184 20.025 L 000

54 532 258,000 1.850 17972.679 6B431.158 20.024 .ooo

534 w2 17475.891 68418.270 000 .oo0
59 N23 246,000 -1.950 17975,930 £8418,.968 20,025 L 000 .699 -.002
59 248,000 -1.950 17976.041 68420,966 20,028 . 000 2,700 -.00%
58 250.000 =1.850 17976.150 6BA22.364 20,030 .ooo 4,701 -.007
59 252,000 =1.950 17976.258 68424,0963 20,030 L 000 6.703 -.007
55 254,000 -1.950 17976.364 6B8426.961 z20.029 L000 8,704 -.007
59 256.000 -1.950 17976.470 6B428.980 20.027 .0o0 10.705 -.005
59 N3z 258,000 ~-1.850 17976,.574 &B430,958 20,024 .0oo 12.706 -.00
58 N3 17976.589 68431.267 13.018 -000




Mall nr: Sida:

Rutin ritningsframstallning 3D Q4.08 20(47)

Routine 3D drafting Senast utgiven : Redaktor :

19-06-23 BROUTSATTNINGSPROGRAM - UTS 11(11)

1BROTEC BROSPECIALISTER AH

E SATTNING
ING AV BRO OVER LANGANGSBACKEN CB235 5ID& 5
5.UTs
5 2001115 01-12-01

DEOORDINAT- OCH HOJDREERAKNTNG

vp Punkt Sektion Sidom. X Y 3 H A B Lingd Pilhé&jd
58 B2 .518 .0oo ]
59 523 246.000 1.950 18,184 2 S0 L66T -.002
59 248.000 1.950 1,180 L0400 2.666 -.0¢
59 250.000 1.850 176 000 -BES
53 1,950 <171 .0an £ 663 -
59 1,850 -167 .000 .BE62 —-.007
59 1.850 L1863 000 0. 661 =0
59 8§32 1.950 159 000 659 =00
59 53 1.484 2.985




Mall nr: Sida:

Rutin ritningsframstallning 3D Q4.08 21(47)

Routine 3D drafting Senast utgiven : Redaktor :

Utsattningsprogram NUTS : exempel 1

RSa00 20 %

- P p _R2I00_ o

e

=) o M e
[ ~lE o B[S
o e ¥ N
S 3?3 3|7

TOPPUNKT LAGPUNKT
0/237.905 +35.749 0/515623 +31243
PROFIL

SEETION X ¥ AN,
0/271706 | 6978605546 | 145260547 | o o
0/ TERaza GOZO00 G4 145143789 e

PLANDATA




Sida:

22(47)

Redaktor :

Mall nr:

Q4.08

Senast utgiven :

Rutin ritningsframstalining 3D

Routine 3D drafting




Rutin ritningsframstalining 3D

Routine 3D drafting

Mall nr: Sida:
Q4.08 23(47)
Senast utgiven : Redaktor :
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4060 3940 4000 420

Fiktiv tvarsektion




Mall nr: Sida:
Rutin ritningsframstalining 3D Q4.08 24(47)
Routine 3D drafting Senast utgiven : Redaktor :
UTSATTNING AV BRO OVER SATTNA+N S5IDA 1
INDATAFIL: SATTNA.UTS
M. ARNESKANS 2019-06-26 19-06-27
OHUVUDLINJE
OFunkt Sektion X Y R A
PKT:1 227.706 6928605.546 145280,547 000 000
PKT:2 783.929 6929099.441 145143.789 400.000 .000
0STODLINJER
OLinje Sektion Vinkel E X Y E x Y
STOD:1 394.000 100.0000 -B.420 £928721.097 145159.922 4.420 R9ZBV27.804 145170.870
ETOD:2 425,000 100.0000 -B.420 £028748.700 145144 .,448 4,420 G92B754.540 145155.B83
EToD:3 456,000 100.0000 -8.420 6928777.419 145131.158 4,420 A92B7B2.356 145143.011
OPROFILLINJE 1
VERTEZX VINKELSPETS
Sektion Z Lutn. Radie Sektion Z Sektion Z
167.710 35,292
L0120 -5400.0 237.906 35.748 267.589 36.550
367,467 34,194 -.0240
465.237 31.848 =.0240
-.0240 2100.0 515.636 31.243 521.916 30.488
578.595 32.187 L0300
OProfillige. Sektion i huv.lin, sidom. till huv.lin.
0Sektion 167.710
Sidom. .000
OTVARSNITTETS REFERENSYTA
Linje 1, sektion i huv.lin, sidom. till huv.lin, berdknas frédm profil 1
05ektion 360.000 470.000
Sidom. B.420 B.420
Skevn. L0250 L0250
Linje 2, =sektion huv.1lin, sidom. till huv.lin, berdiknas frin profil 1
O5ektion 360.000 470.000
Sidom. -8.000 —-B.000
Skevn. -.0250 -.0250
Linje 3, sektion huv.lin, sidom. till huv.lin, berdknas frén profil 1
0Sektion 360.000 470.000
Sidam. 3.940 3.940
Skevn. -.0250 -.0250
Linje 4, sektion huv,l1lin, =sidem., till huv,lin, berSknas frin profil 1
DSektion 360.000 470.000
Sidam. 4,000 4,000
Skewvn. -.0250 —.0250
Linje 5, sektion huv.lin, sidom. till huv.lin, berdknas franm profil 1
0Sektion 360.000 470.000
Sidam. 4.420 4,420
Skevn. =.0250 =.0250



Mall nr: Sida:
Rutin ritningsframstalining 3D Q4.08 25(47)
Routine 3D drafting Senast utgiven : Redaktor :
0 UTSATTNING AV BRO OVER SATTNA}N sipa 2
INDATAFIL: SATTNA.UTS
M. ARNESKANS 2015-06-26 15-06-27

OKOORDINAT- 0CH HUJDBEREKNING
Sektion

DTyp Punkt
54 L11
54 L12
54 113
54 L14
54 L15
54 L21
54 L22
54 L2Z3
54 L24
54 125
54 L31
54 L32
54 L33
54 134
54 L35
54 L41
54 142
54 L43
54 L44
54 La5
B4 L5l
54 L52
54 LE3
54 154
54 L55
54 Lkl
54 Lk2
54 L&3
54 LG4

54

LAS

370.000

394

.000

425,

456,

470.

ooo

ooo

000

.000

.000

.0o0

456,

470.

370.

384

000

000

000

.0oo

425,

ooo

.000

.000

370.

384.

425

000

ooo

000

.000

.000

.000

.0o0

.000

000

.000

.000

384.000

425.000

456.000

470.000

Sidom. X

-8.4206928700.

8.4206928721.

-B.4206928748.

—B8.4206852B777.

-B.42069287980,

-8.0006528700.

B.0006528721.

-8.0006928748.

-8.00065928777.

-6.0006928750.

3.9406928703.

-3.59406528723.

-3.94065928750

-3.9406928773

=-3.5406528792.

.0006928705.

.0006928725,

.000B92BT52

.000B2287E0.,

.000659287853.

4,0006528707.

4.0006928727.

4.000692B754

598

087

700

419

08

838

ile

891

1:10]

B56

163

437

738

141

285

419

485

530

656

671

108

585

- 348

4.,0006528782.

4.00069287895.

4,4206928707.

4.4206928727.

4.420692E754

154

079

850

BEO4

-540

4.4206028782.

4.42065287895.

356

227

Y

145173.

145158,

145144

145131

343

922

-448

145125,

145173.

145160.

145144

145131

158

894

6ET

280

-822

L5468

145126.

145177,

145163,

145148

145135,

145130.

145180.

145167.

145151.

145138,

145133,

145183,

145170.

145155.

145142.

145137.

145183.

145170.

145155

145143.

145137,

287

015

T4z

438

299

087

246

102

947

831

775

525

512

509

623

519

B6Y9

BTO

BB3

011

812

34.278

33.

T02

32.958

32,2119

31,

34.

33.

32.

32.

31.

34,

33,

32,

32,

31

34,

33.

32,

31,

31.

33.

A3

32,

31

31.

33.

33.

32,

31

Bg4

263

E87

943

200

B6Y

122

546

BOZ

058

T28

023

447

T03

980

629

823

347

603

B60

529

913

32T

583

.849

31,

519

066

066

066

066

066

070

070

.070

070

070

110

.110

110

+110

.110

110

.110

+110

.110

.110

.110

.110

110

.110

110

+110

110

.110

Lingd Pilhédid




Mall nr: Sida:
Rutin ritningsframstalining 3D Q4.08 26(47)
Routine 3D drafting Senast utgiven : Redaktor :

UTSATINING AV BRO OVER SATTNAIN sIpa 3
INDATAFIL: SATTNA.UTS

M. ARNESKANS 2019-06-26 19-06-27
KOORDINAT- OCH HOJDBERAKNING

Typ Funkt Sektion Sidom, x Y 2 A B Lingd FPilh&id
59 L11 £928700.598 145173.343 .000 .000
58 L11 370.000 -8.4206928700.598 145173.343 34.278 .066 .000 .000
59 371.000 -8.4206528701.435 145172.758 34,254 - 066 1.021 -.028
59 372.000 -8.4206928702.275 145172.177 34.230 TS 2.041 .056
59 373.000 -B.4206928703.115 145171.598 34.206 . 066 3.062 -.080
59 374.000 -8.4206928703.958 145171.021 34.182 . 066 4.083 -.102
59 375.000 -B.4206928704,801 145170.445 34,158 D6E 5,104 -.121
55 376,000 —8,4206928705.646 1451659,B872 34,134 D66 6,125 -.138
59 377.000 —B.4206528706.493 145169.301 34.110 L066 7.148 -.152
59 378.000 —8.4206928707.341 145168.733 34.086 .066 B.167 -.163
59 379.000 -8.4206928708.190 145168.166 34.062 .066 9.188 -.172
58 380.000 -8.4206928709.041 145167.601 34.038 L0866 10.2009 -.179
59 381.000 -8.4206928709.893 145167.039 34.014 066 11.230 .182
59 382.000 -8.4206928710.746 145166.478 33.990 -.066 12.251 ~.184
59 383.000 -8.4206928711.601 145165.920 33.966 .066 13.272 -.182
59 384.000 -B.4206928712.458 145185.364 33.042 .06E 14,293 -.179
59 385,000 -8,42063928713,315 1451464,B10 33,918 066 15,314 -.172
59 3B6.000 —B.4206328714.174 145164.258 33.894 066 16.335 —.163
59 387.000 —8.4206928715.035 145163.709 33.870 066 17.356 -.152
59 388.000 -8.42063928715.897 145163.161 33.846 L0668 18.377 -.138
58 389.000 -8.4206928716.760 145162.616 33.822 .066 15.398 -.121
59 390.000 -8.4206928717.625 145162.073 33.798 - 066 20.419 -.102
59 391.000 -8.4206928718.491 145161.532 33.774 -. D66 21.439 -.080
59 392.000 -8.4206928719.358 145160.993 33.750 . 066 22.460 -.056
59 393.000 -8.4206928720.227 145160.456 33.728 L0868 23.481 -.029
50 L12 394,000 —8.4206928721,097 145150,9232 33,702 066 24,502 .000
59 L12 §928721.097 145159,922 24.502 .000
59 L12 £928721.097 145159,922 .000 .000
58 L12 394.000 ~-8.4206928721.087 145159,822 33,702 L0866 .000 .000
59 395.000 -8.4206528721.968 145159.390 33.678 L0686 1.020 -.038
59 396.000 -8.4206928722.840 14515B8.B59 33.654 -. 066 2.041 -.074
59 397.000 -8.4206928723.714 145158.331 33.630 -. 066 3.061 -.107
59 398.000 -8.4206928724.590 145157.B06 33.6086 .068 4.082 -.138
59 399.000 -B.4206928725.466 145157.282 33.582 D66 5.103 -.166
59 400.000 -B.4206928726.344 145156.761 33.558 066 6.123 -.191
59 401.000 —B.4206928727.223 145156.242 33.534 .06E 7.144 -.214
59 402.000 —B.4206928728.104 145155,725 33.510 L0686 8.165 —.235
59 403.000 -B.4206028B728.986 145155.210 33.486 D66 9.1886 -.253
59 404.000 -B.4206928729.869 145154.687 33.462 D66 10.207 -.268
59 405.000 -8.4206928730.753 145154.187 33.438 -. 066 11.228 -.281
59 406.000 -8.4206928731.639 145153.679 33.414 -. 066 12.249 -.291
59 407.000 -B.4208928732.526 145153.173 33.390 .DEE 13.270 -.299
59 40B.DD0 -B.420A928733.414 145152.669 33.366 .D6E 14.291 -.304
59 409.000 -B.4206928734.303 145152.167 33.342 066 15.312 -.306
59 410.000 -B.4206928735.194 145151.668 33.318 .06& 16.333 -.306
59 411.000 -8.4206928736,086 145151.171 33,294 L0686 17.354 —.304
59 412.000 —-B.420682B736.979 145150.676 33.270 .D6E 18.375 -.299
59 413.000 -B.4206928737.873 145150.184 33.2485 066 19.396 -.291
59 414.000 -8.4206328738.769 145149.693 33.222 066 20.417 -.281
59 415.000 -8.4206928739. 666 145149.205 33.198 -. 066 21.438 -.268
59 416.000 -8.4206928740.564 145148.719 33.174 - . 066 22.459 -.283
59 417.000 -B.4206928741.4A3 14514B.236 33.150 .D66 23.480 -.235
59 418.000 -B.4206328742.363 145147.754 33.128 066 24.501 -.214
59 419.000 —B.4206328743.265 145147.275 33.102 .DE6 25,521 -.191
59 420.000 —-B.4206928744.168 145146.799 33.078 066 26.542 -.166
58 421.000 -B.420652B745.072 145146,324 33.054 L0686 27.583 -.138
59 422.000 -B.42063928745.977 145145.852 33.030 L0686 28.583 -.107
59 423.000 -8.4206928746.884 145145.382 33.008 066 29.604 -.074
59 424.000 ~-B.4206928747.791 145144.914 32.982 066 30.624 -.038
59 113 425.000 -8.4206928748.700 145144448 32.958 - . 066 31.645 .000
59 113 A928748.700 145144448 31,645 .000




Mall nr: Sida:
Rutin ritningsframstalining 3D Q4.08 21(47)
Routine 3D drafting Senast utgiven : Redaktor :
0 UTSATTNING AV BRO OVER SATTNAJN SIDA 4
INDATAFIL: SATTNA.UTS
N. ARNESKANS 2019-06-26 19-06-27
ODKCORDINAT- OCH HBJDBEREKNING
OTyp Punkt Sektion  Sidom. X ¥ 4 A B Léngd Pilhéid
59 L13 6928748.700 145144.448 000 000
58 L13 425.000 -B.4206528748.700 145144.448 32.958 066 000 000
59 426.000 -B.4206528749.610 145143.985 32.934 . 066 1.020 038
59 427.000 B.4206928750.521 145143.524 32.910 .066 2.041 074
59 42E.000 -B.4206928751.433 145143.065 32.886 . 066 3.081 -.107
55 425.000 -B.4206928752.346 145142.609 32.862 066 4.082 -.138
53 430.000 -B.4206928753,261 145142,155 32,838 D66 5.103 -.166
LY 431.000 -B.4205928754.177 145141,703 32,814 . 066 6.123 -.191
59 432,000 -B.4206928755.093 145141.253 32.790 .D66 7.144 -.214
59 433,000 -B.4206928756.011 145140,806 32,766 066 g.165 ~.235
59 434,000 -8.4206928756.930 145140.361 32.742 .0ER 9.186 -.253
58 435.000 -B.42065928757.850 145139.918 32.718 066 10.207 -.268
59 436.000 B.4206928758.772 145139.478 32.694 066 11.228 .281
59 437.000 8.4206928759.694 145139.040 32.670 -, 066 12.249 -.291
59 43E.000 -8.4206928760.617 145138.604 32.646 .066 13.270 -.299
59 435.000 -B.420B92B761.542 145138.171 32.622 066 14.291 -.304
59 440,000 -B.420592B762.467 145137.740 32.598 066 15,312 -.306
59 441,000 -8.4206928763.394 145137.311 32.574 .D6A 16,333 -.306
59 442,000 -B.4206892B764.322 145136.,884 32.550 066 17.354 -.304
58 443,000 -B.4206928765.250 145136.460 32.526 066 18,375 -.29%
59 444.000 -B.4206528766.180 145136.038 32.502 066 15,396 -.291
59 445,000 B.4206928767.111 145135.619 32.478 . 066 20.417 .281
59 446,000 8.4206928768.043 145135.201 32.454 .066 21.438 .268
59 447.000 -8.4206928768.976 145134.787 32.430 . 066 22.459 -.253
59 448,000 -B.420B928769.910 145134.374 32.406 0BG 23.480 -.238
59 449,000 -B.4206928770.845 145133.964 32,382 066 24,501 -.214
59 450,000 -B.420692B771.781 145133.556 32.358 066 25.521 -.191
59 451,000 —B.4206928772.718 145133.150 32.334 . 066 26,542 -.166
59 452,000 -B.420652B773.656 145132,747 32.310 066 27.563 -.138
58 453,000 -B.4206928774.595 145132.346 32.286 . 066 28.583 -.107
59 454.000 -B.4206528775.535 145131.948 32.262 066 29.604 -.074
59 455,000 8.4206928776.476 145131.552 32.238 .066 30.624 038
59 L14 456,000 -B.4206928777.419 145131.158 32.214 . 066 31.645 000
53 L14 6928777.419 145131.158 31.645 .ooo
59 L14 §928777.419 145131,158 .000 .000
59 L14 456.000 -B.42065928777.419 145131.158 32.214 .06E .0o0 .0o0
59 457,000 -8.4206928778.362 145130.767 32.190 . 066 1.021 -.017
59 458,000 -B.4206928779.306 145130.378 32.166 . 066 2.042 -.031
59 459.000 -8.420652B780.251 145125.991 32.142 . 066 3.063 -.042
59 460.000 8.4206928781.197 145129.607 32.118 066 4.084 051
59 461.000 -B.4206928782.143 145129.225 32.094 . 066 5,104 057
59 452.000 -B.42069287B3.091 145128.845 32.070 .0EE 6.126 -.081
59 453.000 -B.420692B784.040 14512B.468 32.046 .OEE 7.147 -.063
59 454,000 -B.42069287B4.990 145128.0893 32,022 .066 B.16E -.061
59 455.000 -B.420692B7B5.941 145127.720 31.998 . 066 9.1B9 -.057
59 466.000 —-B.420692B7B6.892 145127.350 31.974 066 10,210 -. 051
53 467.000 -B.4206928787.845 145126.983 31.951 066 11.231 -.042
58 468.000 -B.420652B788.798 145126.617 31.928 066 12.252 -.031
59 469.000 -8.420692B8789.752 145126.254 31.906 066 13.273 -.017
59 L1& 470.000 -B.4206928790.708 145125.894 31.884 . 066 14.294 .000
59 L15 6928790.708 145125,894 14,294 .0o0




Mall nr: Sida:
Rutin ritningsframstélining 3D Q4.08 28(47)
Routine 3D drafting Senast utgiven : Redaktor :
Indata Microstation :
Line L1
L11 370.000 -8.420 6928700.598 145173.343 34.278
371.000 -8.420 6928701.435 145172.759 34.254
372.000 -8.420 6928702.275 145172.177 34.230
373.000 -8.420 6928703.115 145171.598 34.206
374.000 -8.420 6928703.958 145171.021 34.182
375.000 -8.420 6928704.801 145170.445 34.158
376.000 -8.420 6928705.646 145169.872 34.134
377.000 -8.420 6928706.493 145169.301 34.110
378.000 -8.420 6928707.341 145168.733 34.086
379.000 -8.420 6928708.190 145168.166 34.062
380.000 -8.420 6928709.041 145167.601 34.038
381.000 -8.420 6928709.893 145167.039 34.014
382.000 -8.420 6928710.746 145166.478 33.990
383.000 -8.420 6928711.601 145165.920 33.966
384.000 -8.420 6928712.458 145165.364 33.942
385.000 -8.420 6928713.315 145164.810 33.918
386.000 -8.420 6928714.174 145164.258 33.894
387.000 -8.420 6928715.035 145163.709 33.870
388.000 -8.420 6928715.897 145163.161 33.846
389.000 -8.420 6928716.760 145162.616 33.822
390.000 -8.420 6928717.625 145162.073 33.798
391.000 -8.420 6928718.491 145161.532 33.774
392.000 -8.420 6928719.358 145160.993 33.750
393.000 -8.420 6928720.227 145160.456 33.726
L12 394.000 -8.420 6928721.097 145159.922 33.702




Mall nr: Sida:
Rutin ritningsframstélining 3D Q4.08 29(47)
Routine 3D drafting Senast utgiven : Redaktor :
L12 394.000 -8.420 6928721.097 145159.922 33.702
395.000 -8.420 6928721.968 145159.390 33.678
396.000 -8.420 6928722.840 145158.859 33.654
397.000 -8.420 6928723.714 145158.331 33.630
398.000 -8.420 6928724590 145157.806 33.606
399.000 -8.420 6928725.466 145157.282 33.582
400.000 -8.420 6928726.344 145156.761 33.558
401.000 -8.420 6928727.223 145156.242 33.534
402.000 -8.420 6928728.104 145155.725 33.510
403.000 -8.420 6928728.986 145155.210 33.486
404.000 -8.420 6928729.869 145154.697 33.462
405.000 -8.420 6928730.753 145154.187 33.438
406.000 -8.420 6928731.639 145153.679 33.414
407.000 -8.420 6928732.526 145153.173 33.390
408.000 -8.420 6928733.414 145152.669 33.366
409.000 -8.420 6928734.303 145152.167 33.342
410.000 -8.420 6928735.194 145151.668 33.318
411.000 -8.420 6928736.086 145151.171 33.294
412.000 -8.420 6928736.979 145150.676 33.270
413.000 -8.420 6928737.873 145150.184 33.246
414.000 -8.420 6928738.769 145149.693 33.222
415.000 -8.420 6928739.666 145149.205 33.198
416.000 -8.420 6928740.564 145148.719 33.174
417.000 -8.420 6928741.463 145148.236 33.150
418.000 -8.420 6928742.363 145147.754 33.126
419.000 -8.420 6928743.265 145147.275 33.102
420.000 -8.420 6928744.168 145146.799 33.078
421.000 -8.420 6928745.072 145146.324 33.054
422.000 -8.420 6928745.977 145145.852 33.030
423.000 -8.420 6928746.884 145145.382 33.006
424.000 -8.420 6928747.791 145144914 32.982
L13 425.000 -8.420 6928748.700 145144.448 32.958




Mall nr: Sida:
Rutin ritningsframstélining 3D Q4.08 30(47)
Routine 3D drafting Senast utgiven : Redaktor :
L13 425.000 -8.420 6928748.700 145144.448 32.958
426.000 -8.420 6928749.610 145143.985 32.934
427.000 -8.420 6928750.521 145143.524 32.910
428.000 -8.420 6928751.433 145143.065 32.886
429.000 -8.420 6928752.346 145142.609 32.862
430.000 -8.420 6928753.261 145142.155 32.838
431.000 -8.420 6928754.177 145141.703 32.814
432.000 -8.420 6928755.093 145141.253 32.790
433.000 -8.420 6928756.011 145140.806 32.766
434.000 -8.420 6928756.930 145140.361 32.742
435.000 -8.420 6928757.850 145139.918 32.718
436.000 -8.420 6928758.772 145139.478 32.694
437.000 -8.420 6928759.694 145139.040 32.670
438.000 -8.420 6928760.617 145138.604 32.646
439.000 -8.420 6928761.542 145138.171 32.622
440.000 -8.420 6928762.467 145137.740 32.598
441.000 -8.420 6928763.394 145137.311 32.574
442.000 -8.420 6928764.322 145136.884 32.550
443.000 -8.420 6928765.250 145136.460 32.526
444000 -8.420 6928766.180 145136.038 32.502
445.000 -8.420 6928767.111 145135.619 32.478
446.000 -8.420 6928768.043 145135.201 32.454
447.000 -8.420 6928768.976 145134.787 32.430
448.000 -8.420 6928769.910 145134.374 32.406
449.000 -8.420 6928770.845 145133.964 32.382
450.000 -8.420 6928771.781 145133.556 32.358
451.000 -8.420 6928772.718 145133.150 32.334
452.000 -8.420 6928773.656 145132.747 32.310
453.000 -8.420 6928774.595 145132.346 32.286
454.000 -8.420 6928775.535 145131.948 32.262
455.000 -8.420 6928776.476 145131.552 32.238
L14 456.000 -8.420 6928777.419 145131.158 32.214




Mall nr: Sida:
Rutin ritningsframstélining 3D Q4.08 31(47)
Routine 3D drafting Senast utgiven : Redaktor :
L14 456.000 -8.420 6928777.419 145131.158 32.214
457.000 -8.420 6928778.362 145130.767 32.190
458.000 -8.420 6928779.306 145130.378 32.166
459.000 -8.420 6928780.251 145129.991 32.142
460.000 -8.420 6928781.197 145129.607 32.118
461.000 -8.420 6928782.143 145129.225 32.094
462.000 -8.420 6928783.091 145128.845 32.070
463.000 -8.420 6928784.040 145128.468 32.046
464.000 -8.420 6928784.990 145128.093 32.022
465.000 -8.420 6928785.941 145127.720 31.998
466.000 -8.420 6928786.892 145127.350 31.974
467.000 -8.420 6928787.845 145126.983 31.951
468.000 -8.420 6928788.798 145126.617 31.928
469.000 -8.420 6928789.752 145126.254 31.906
L15 470.000 -8.420 6928790.708 145125.894 31.884




Rutin ritningsframstalining 3D
Routine 3D drafting
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Sida:
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Rutin ritningsframstalining 3D

Routine 3D drafting
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Rutin ritningsframstalining 3D
Routine 3D drafting

Mall nr: Sida:
Q4.08 34(47)
Senast utgiven : Redaktor :
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Rutin ritningsframstalining 3D
Routine 3D drafting

Mall nr: Sida:
Q4.08 35(47)
Senast utgiven : Redaktor :




Mall nr: Sida:

Rutin ritningsframstallning 3D Q4.08 36(47)

Routine 3D drafting Senast utgiven : Redaktor :




Mall nr: Sida:
Rutin ritningsframstalining 3D Q4.08 31(47)
Routine 3D drafting Senast utgiven : Redaktor :
ERDSUTSATTHING
0 UTSATTNING AV BRO SOLHEM-PELEN STDA

INDATA O1818.UTS
N. ARMESKANS 201%-09-02
OHUVUDLINJE
JPunkt 3ektien X ¥
i1 45,647 504404 . 814 1506458.146
t2 102,787 6504407 .785 15068512.145
-4 180.600 B504459.261 1506583.289
PROFILLINJE 1
Sektion 2 Lutn. Hadie
55.986 87.643
0674 —-800.0
101.873 989.471 L0101
197,058 100.424 L0100

Profillge. Sektion i huv.lin, sidom. till huv.lin.
03ektion 55,986

Sidom. L0440

TVARSNITTET RE

Linje 1, sektion i huv.lin, sidom. till huv.lin, berknas
d5ektion 45,6047 130.5559

Sidom., -4.000 =4.0040

Skevn, .0250 L0250

Linje 2, sektien i huv.lin, sidom. till huwv.lin, kerknas
d3ektion 45,6847 130.598

Sidom. .000 .0aq

Skevn. -.0250 -. 0250

RENITTETS REF] NSYTR

Linje 3, sektien i huv,lin, sidom. till hov.lin, berknas
0sektion 45,647 180,599

dom. 4.000 4.000
Skevn. -.0250 -.0250

L000
-50,000
.aga

VER
Sektion

109.927

frn profil 1

frn profil 1

frn profil 1

A
2000
L0400
-000
VINE
Z Sektion
99.512 78.830

19-08-02

PETSZ
¥4

99,240




Mall nr: Sida:
Rutin ritningsframstalining 3D Q4.08 38(47)
Routine 3D drafting Senast utgiven : Redaktor :

BROSUTSATTNING
J UTSATTNING AV BRD SOLHEM-P SIDA 2

TNDATAFTL: O1818.0UT3

M. ARNESHANS 2019-09-02 19-08-02
JKOORDINAT- DCH HJIDBERK B
OTyp Punkt Sektion Sidem. * H B LAngd Pilhojd

54 1:1 897.248 —3.441 6504407.787 1506505,751 08,463 .138

54 1:2 104 . 608 -3.441 6504411.840 1506511, 604 89,530 L1328

54 1:3 123.108 —3.441 B504422.485 1506526.592 99.735 138

54 1:4 141.608 —3.441 6504433.330 1506541.580 99,920 .133

54 1:5 148,368 -3.441 6504437.644 1506547.543 99,994 .138

54 2:1 g97.248 —2.841 6504407.352 1506506.037 99,438 100

54 2:2 104,608 2,941 8504411, 1506511.8397 99,525 +100

54 2:3 123.108 —2.941 6504422.080 1506526, 885 85,710 L100

54 2:4 141.608 =2.841 E504432.925 1506541 .873 99,835 +100

54 2:5 148,368 -2.941 6504437.239 499,969 100

54 3:1 97 .248 000 B504404.753 1506507 .487 99.311 =.1a0

54 3:2 104.608 000 6504408.8532 1506513. 621 09,3398 =.100

54 3:3 123,108 .000 &6504419.697 1506528, 609 939.584 =.100

54 3:4 141.608 .000 6504430.542 1506543, 597 99.769 100

54 3:5 148,968 .000 6504434.856 15065458, 560 09,843 -.100

54 4:1 87.248 2.341 6504402.235 1506508.937 99,438 -100




Mall nr: Sida:
Rutin ritningsframstalining 3D Q4.08 39(47)
Routine 3D drafting Senast utgiven : Redaktor :
BHOSUTSATTNING
0 UTSATTNING AV BRC SOLHEM-PELEN SIDA 3
INDATAFIL: D1818.0TS

H. ARNESEANS 2019-09-02 18-09-02
JKODRDINAT- OCH HJIDBERENING .
ITyp Punkt Sektion Sidom. x T z H S B LAngd Filhajd
54 4:2 104.808 2.941 6504406.470 1506515, 345 99,525 100

54 4:3 123.108 2.941 8504417.3215 1506530, 333 99,710 L2100

54 4:4 141.608 2,941 6504428,159 1506545,321 99,835 L1000

54 4:5 148, 9E68 2.841 GE04A43Z,474 1506551, 284 59,969 L100

54 5:1 97.248 3.441 B504401.B00 1506509.,184 99,463 138

54 5:2 104608 3.441 B504406.065 1506515, 638 899,550 .138

54 5:3 123.108 d.441 6504418.510 1506530.626 29,735 L138

54 H:4 141.608 3.441 6504427.754 1506545.614 99.920 138

54 5:5 148,068 3.441 ©504432.069 1506551.577 99,994 L1138

54 6:1 97,248 —3.441 &504407.787 1506505.791 99,008 320

54 B:2 104.608 =3.441 &504411.640 1506511.604 99,083 320

54 6:3 123.108 —-3.441 6504422.485 1506526.592 99,278 L320

54 G:4 141.608 —3.441 &504433 330 1506541580 99.483 320

54 6:5 148,968 -3.44]1 6504437.644 1506547.543 99,537 3zn

54 T:1 97.248 —2.941 £504407.352 1506506.037 99,238 <100

54 7:2 104 . 608 -2.941 6504411.235 1506511,897 99,325 100

54 7:3 123.108 —-2.541 6504422.080 1506526, 885 29,510 100

54 T:4 141.608 =2.8341 6504432.925 1506541.873 99.695 .100

54 7:5 148.068 —2.%41 6504437.239 1506547, 836 99,769 Ldo00

54 B:l 97.248 2.941 6504402.235 1506508.937 99.238 .1oo

54 8:2 104,608 2,841 6504406.470 1506515, 345 99,325 100

54 8:13 123.108 2.941 B504417.315 1506530.333 99.510 100

54 B:i4 141.6808 2.9%41 6504428.159 1506545, 321 99,695 L100

54 8:5 14H8.968 2.941 B504432.474 1506551, 284 599,783 100

54 9:1 87248 3.441 &5044D01.800 1506509.184 99,006 =320

54 8:2 104,608 3.441 6504406.065 1506515.638 99,083 320

54 89:3 123.108 3.441 6504416.810 1506530.6286 99.278 3zo

54 9:4 141.608 3. 441 ©504427.754 1506545.614 99,463 .320

54 8:5 148.968 3.441 6504432.069 1506551.577 99,537 320




Mall nr:

Sida:

Rutin ritningsframstalining 3D
Routine 3D drafting

Q4.08

40(47)

Senast utgiven :

Redaktor :
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Mall nr: Sida:
Rutin ritningsframstallning 3D Q4.08 41(47)
Routine 3D drafting Senast utgiven : Redaktor :
EROUTSATTHING
J UTEATTNING AV BRO SOLHEM-PI STDA 5
INDATAFIL: OLB18.0UTS
. ARNESKANS 201%-08-02 15-089-02

JKOORDINAT- OCH HJDBER

KNING

OTyp Punkt Sektien  Sidom. X ¥

58 89,748 =3.441 6504408.985 1506507.787
58 100.248 —3.441 6504409.236 1506508.178
58 100.748 —3.441 6504409.492 1506508, 568
58 101 .248 —3.441 &504409.751 1506508, 954
58 101.748 -3.441 &504410.014 1506508, 339
58 102.248 =3.441 6504410.281 1506508.720
58 102.748 —3.441 6504410.552 1506510.054
58 103.248 —3.441 £504410.B43 1506510.502
58 103.748 =-3,441 £504411,138 1506510.907
58 104.248 =3.441 ©504411.428 1506511, 312
58 1:2 104 . 608 —3.441 6504411.640 1506511 . 604
58 1:2 6504411, 640 1506511, 604
58 1:2 6504411.8640 1506511.604
58 1:2 104.608 =-3,441 6504411.840 1506511.4604
58 105.108 —3.441 6504411.3934 1506512.009
58 105.808 —3.441 6504412.227 1506512.414
58 106.108 =3.441 E504412,520 1506512,.819
58 106.608 =3.441 £504412.813 1506513.224
58 107.108 =3.441 6504413.108 1506515.629
58 147.608 —-3.441 6504413.39% 1506514.034
58 108.108 —3.441 B504413.692 1506514.439
58 108.608 =3.441 6504413.985 1506514 .844
58 108.108 =3.441 6504414.278 1506515.248
58 109,608 —3.441 &504414.571 1506515, 654
58 110.108 —3.441 6504414.865 1506516.039
58 110.608 —3.441 &504415.158 1506516, 465
S8 111.108 =3.441 6504415,451 1506516.870
58 111.608 =3.441 6504415.744 1506517.275
58 112.108 —3.441 6504416.037 1506517. 680
58 112.608 —3.441 B504416.330 1506518, 085
58 113.108 =3,441 Bp504416.623 1506518,4390
58 113. 608 =3.441 6504416.91¢ 1506518, 835
58 114.108 =3.441 6504417.209 1506518.300
58 114,608 —3.441 6504417.502 1506518.705
58 115.108 —3.441 &504417.79%4 1508520.110
58 115.608 -3.441 6504418.089 1506520.515
58 116.108 -3.441 &504418.382 1506520.921
58 116.608 —3.441 6504418.8675 1506521.326
58 117.1408 —3.441 6504418.3968 1506521.731
58 117 .808 -3.441 £504415.261 1506522.136
58 118.108 -3.441 B504419.554 1506522541
58 118.608 =3.44] 6504419.847 1506522.9446
58 119,108 -3.441 ®504420.140 1506523, 351
58 119.608 —3.441 B504420.433 1506523.756
58 120.108 =3.441 €504420.727 1506524, 161
58 120,608 =3.441 6504421.020 1506524 .566
58 121.108 —3.441 6504421.313 1506524 .97
58 121.608 —-3.441 6504421.8606 1506525.3746
58 122.108 —3,441 B504421.899 1506525,.782
58 122.608 =3.441 ©504422.192 1506526.187
58 1:3 123.108 =3.44]1 6504422.485 1506526.592
58 1:3 6504422485 1506526,5492
58: 1:3 6504422 485 1506526,592
58 1:3 123.108 -3.441 6504422.485 1506526.592
58 123.608 -3.441 6504422.778 1506526.997
58 124.108 —3.441 6504423.071 1506527.402
58 124 808 —3.441 B504423.364 1506527.807
58 125.108 -3.441 5504423,658 1506528.212
58 125.608 -3.441 ©504423.951 1506528.617
58 126.1048 —3.441 8504424.244 1506529,022
58 126. 608 -3.441 6504424.537 1506529.427
58 127.108 —3.441 &504424.830 1506529.832

H
99,438
49,504
99,510
98.516
99,521
89,526
58.531
93.536
59,541
99,546
48,550

a9,
44,
89,
99,
)
98,
89,580
99,585
99,590
99,535
49,600
99,605
93,810
99,615
89,620
58.625
99.630
899,635
99,640
899,645
59,650
99,655
99,660
09,865
99,670
99,675
39,680
99,683
89,690
98,695
99.700
98,705
59,710
99,715
99,720
99,725
99,730
99.735

VAN UL L

o
~] =l g th U
Moo no

99,735
99,740
99,745
89,750
88,735
9a.760
99,765
49,770
99,773

.138
-138
.138
134
.138
-138
.138
<138
L138
2138
.138

138
138
+138
+ 138
Llag
.138
.138
138
+138
.138
.138
.138
138
+138
.138
.138
<138
+1328
2138
.13
L138
.1383
-138
L138
138
L138
L138
.138
138
.138
138
+ 138
L138
.138
.138
L1383
-138
.138

L138
Jlas
138
.138
138
L1338
L138
L1388
138

LAngd Pilhajd

Z.325 .104
2.7491 111
3.258 .114
3722 LI1T
4.188 -104
4.653 .09z
5.118 L0768
5.615 .056
6,115 035
6.614 .015
6.874 Laoo
6.974 .00o
<000 .0oo
000 .000
.500 .0oo
l.000 .000
1.500 .0oo
Z.000 .0oo
2.500 .ooo
3.000 Looo
3.500 Looo
4.000 -Qoo
4.500 Looo
5.000 L00o
5.500 Looo
6,000 .ooo
6,500 .ooo
7.000 L000
7.500 Looo
8,000 000
8,500 <000
9.000 .0oo
9.500 .0oo
10,000 .ooo
10.500 .000
11.000 .ooo
11.500 .000
1z.000 .0oo
12.500 .ooo
13.000 .ooo
13,500 Looo
14,000 .ooo
14.500 Looo
15.000 .0oo
15.500 oo
16.000 -0oo
16.500 Laoo
17.000 .ooo
17.500 .ooo
18.000 -0oo
18.500 -000
18.500 L00o
000 .000
.00 .ooo
.500 .ooo
l.000 .ooo
1.500 .ooo
2,000 .0oo
£.500 .0oo
3.000 Lono
3.500 Looo
4.000 .noo




Mall nr: Sida:
Rutin ritningsframstalining 3D Q4.08 42(47)
Routine 3D draftlng Senast utgiven : Redaktor :

EROUTSATTHING

0 UTSATTNING AV BRO SOLHEM-PELEN STDA B
INDATAFIL: O1818.0UTS
. ARNESKANS 201%-08-02 15-089-02

JXOORDINAT- OCH HJDBER

KNING

ATyp Punkt Sektion Sidom. X ¥ H A B LAngd Filhdjd
58 127.608 —3.441 6504425, 1506530, 237 99,780 .138 4.500 000
58 128.108 —3.441 6504425, 1506530, 643 94,785 L1138 5.000 L0oon
58 128.608 —3_ 441 £504425.7 15068531, 048 99.790 .138 5.500 .oon
56 129,108 -3.441 85044286, 1506531,453 99,795 L1388 6.000 L0o0
58 12%.608 =3.441 6504426, 1506531.858 99,800 .138 6.500 000
58 130.108 —3.441 B504426, 1506532, 263 88,805 .138 7.000 000
58 130.608 —3.441 6504426, 1506532, 668 93.810 L1138 T.500 Looo
58 131.108 =-3.441 &E04427, 1506533.073 89,815 L1328 8,000 Loon
58 131.608 -3.441 6504427, 1506533, 478 99,820 2138 8.500 L0000
58 13z2.108 —3.441 &504427.7 1506533, 883 99,825 .138 9.000 Looo
58 132,608 -3.441 6504428 1506534, 288 899,830 L1382 4.500 .0oo
58 133,108 —3.441 £50442B8 1506534.633 99. 835 .133 10.000 .ooon
58 133.608 =3.441 6504428, 1506535, 098 99.840 -138 10.500 000
58 134,108 -3.441 6504428,93 1506535.504 99,843 .138 11.000 Q00
58 134,608 —3.441 6504425.22 1506535, 909 49,850 138 11.500 )
58 135.108 —3.441 6504429.5 1506536.314 899,855 138 1z.000 .ooo
58 135.608 =3.441 B504429, 1506536.719 99.880 .138 12,500 .ooo
LT 136.108 =3.441 B504430. 1506537, 124 99,865 L1138 13.000 .0on
58 136.608 =3.441 B504430.39 1506537.5239 93,870 .138 13.500 .ooo
58 137.108 —3.441 ©6504430.6 1506537.834 59,875 .138 14.000 L0on
58 137.608 —3.441 B504430. 1506538, 339 99,880 .138 14.500 Looo
58 138.108 =3.441 6504431 1506538.744 99,885 +138 15.000 -oon
58 138.608 -3.441 ©504431.57 1506539.,149 99,830 .138 15.500 .00
58 138.1408 —-3.441 6504431.864 1506539.554 99,8495 .138 16.000 000
58 139,808 —-3.441 6504432.157 1506539.959 949,900 L1138 16.500 .oon
58 140.108 —3.441 &504432 450 1506540.365 §99_90% .138 17.000 .ooo
58 140.608 =3.441 6504432.744 1506540.770 98.8910 .138 17.500 .000
58 141.108 =3.441 6504433.037 1506541.175 89.915 138 18.000 000
5H 1:4 141.608 —3.441 B504433,330 1506541, 580 95,820 .138 1a.500 000
58 1:4 65044335 ,330 1506541.580 18.500 Looo




Mall nr: Sida:
Rutin ritningsframstallning 3D Q4.08 43(47)
Routine 3D drafting Senast utgiven : Redaktor :
EROUTSATTNING
J UTSATTNING AV BRO SOLHEM-PELEN STDA 7

INDATA
. ARNE

NING
JTyp Punkt
58 1:4
58 1:4
58
58
58
58
58
58
58
58
58
58
58
58
58
58
58

58

-
i

SHANS
CROINAT-

O1LE18.UTS
2019%-08-02
OCH HJDEBER

Sektion

141.608
142.108
142 608
143.108
143.608
144.108
144.608
145.108
145.608
146.108
146,608
147.108
147.608
146.108
148.608
148.968

6504433,330

6504433623
650443
8504434
6504434,
6504434.74
6504435, 088
6504435, 381
6504435.675
6504435, 968
04436, 261
6504436.55
6504436,847
6504437.140
B504437.433
6504437.644
6504437.644

¥
1506541.5
1506541.5

1506543, 200
1506543, 605
1506544.010
1506544, 415
1506544, 821
1506545,

1506547
1506547,.543

59,820
99,925
99,930

98,350
99,955
99,960
99,965

B LAngd

18-08-02

Pilhéid
L000 L0on
L0000 L000
500 Loon

1.000 .ooo

1.500 L0o0

2.000 Looo

2.500 000

3,000 .ooo

3,500 .ooo

4.000 L0000

4.500 Looo

5.000 .0oo

5.500 .ooo

[ .000

.

7.

gt

2 .ooo




Rutin ritningsframstalining 3D

Mall nr:

Q4.08

Sida:
44(47)

Routine 3D drafting

Senast utgiven :

Redaktor :

Indata Microstation :

Linje L1
( Text fil import koordinater )

6504407.787,1506505.791,99.463
6504408.018,1506506.195,99.470
6504408.254,1506506.596,99.478
6504408.494,1506506.995,99.485
6504408.737,1506507.392,99.492
6504408.985,1506507.787,99.498
6504409.236,1506508.178,99.504
6504409.492,1506508.568,99.510
6504409.751,1506508.954,99.516
6504410.014,1506509.339,99.521
6504410.281,1506509.720,99.526
6504410.552,1506510.099,99.531
6504410.843,1506510.502,99.536
6504411.136,1506510.907,99.541
6504411.429,1506511.312,99.546
6504411.640,1506511.604,99.550
6504411.934,1506512.009,99.555
6504412.227,1506512.414,99.560
6504412.520,1506512.819,99.565
6504412.813,1506513.224,99.570
6504413.106,1506513.629,99.575
6504413.399,1506514.034,99.580
6504413.692,1506514.439,99.585
6504413.985,1506514.844,99.590
6504414.278,1506515.249,99.595
6504414.571,1506515.654,99.600
6504414.865,1506516.059,99.605
6504415.158,1506516.465,99.610
6504415.451,1506516.870,99.615
6504415.744,1506517.275,99.620
6504416.037,1506517.680,99.625
6504416.330,1506518.085,99.630
6504416.623,1506518.490,99.635
6504416.916,1506518.895,99.640
6504417.209,1506519.300,99.645
6504417.502,1506519.705,99.650
6504417.796,1506520.110,99.655
6504418.089,1506520.515,99.660
6504418.382,1506520.921,99.665
6504418.675,1506521.326,99.670
6504418.968,1506521.731,99.675
6504419.261,1506522.136,99.680




Rutin ritningsframstalining 3D
Routine 3D drafting

Mall nr:

Q4.08

Sida:
45(47)

Senast utgiven :

Redaktor :

6504419.554,1506522.541,99.685
6504419.847,1506522.946,99.690
6504420.140,1506523.351,99.695
6504420.433,1506523.756,99.700
6504420.727,1506524.161,99.705
6504421.020,1506524.566,99.710
6504421.313,1506524.971,99.715
6504421.606,1506525.376,99.720
6504421.899,1506525.782,99.725
6504422.192,1506526.187,99.730
6504422.485,1506526.592,99.735
6504422.778,1506526.997,99.740
6504423.071,1506527.402,99.745
6504423.364,1506527.807,99.750
6504423.658,1506528.212,99.755
6504423.951,1506528.617,99.760
6504424.244,1506529.022,99.765
6504424.537,1506529.427,99.770
6504424.830,1506529.832,99.775
6504425.123,1506530.237,99.780
6504425.416,1506530.643,99.785
6504425.709,1506531.048,99.790
6504426.002,1506531.453,99.795
6504426.295,1506531.858,99.800
6504426.588,1506532.263,99.805
6504426.882,1506532.668,99.810
6504427.175,1506533.073,99.815
6504427.468,1506533.478,99.820
6504427.761,1506533.883,99.825
6504428.054,1506534.288,99.830
6504428.347,1506534.693,99.835
6504428.640,1506535.098,99.840
6504428.933,1506535.504,99.845
6504429.226,1506535.909,99.850
6504429.519,1506536.314,99.855
6504429.813,1506536.719,99.860
6504430.106,1506537.124,99.865
6504430.399,1506537.529,99.870
6504430.692,1506537.934,99.875
6504430.985,1506538.339,99.880
6504431.278,1506538.744,99.885
6504431.571,1506539.149,99.890
6504431.864,1506539.554,99.895
6504432.157,1506539.959,99.900
6504432.450,1506540.365,99.905
6504432.744,1506540.770,99.910
6504433.037,1506541.175,99.915
6504433.330,1506541.580,99.920
6504433.623,1506541.985,99.925




Rutin ritningsframstalining 3D
Routine 3D drafting

Mall nr:

Q4.08

Sida:
46(47)

Senast utgiven :

Redaktor :

6504433.916,1506542.390,99.930
6504434.209,1506542.795,99.935
6504434.502,1506543.200,99.940
6504434.795,1506543.605,99.945
6504435.088,1506544.010,99.950
6504435.381,1506544.415,99.955
6504435.675,1506544.821,99.960
6504435.968,1506545.226,99.965
6504436.261,1506545.631,99.970
6504436.554,1506546.036,99.975
6504436.847,1506546.441,99.980
6504437.140,1506546.846,99.985
6504437.433,1506547.251,99.990
6504437.644,1506547.543,99.994




Rutin ritningsframstalining 3D
Routine 3D drafting

Mall nr:

Q4.08

Sida:
47(47)

Senast utgiven :

Redaktor :

6. TIPS OCH TRIX

Kommandon och verktyg for projektering.

- Array along path — distance xxx — peka pa symbol —

valj element for utsattning av symbol

- 3D:plot i PDF:format. Print — Bentley driver — Printto 3D —

pltcfg ( Microstation plot PDF )




